
PIR
Curvatrici piramidali per profilati

Cintreuses pyramidales pour profiles

Pyramidal profiles bending machines Rivelatore dei raggi di curvatura interni ed esterni

Appareil a mesurer les rayons de cintrage 

intérieurs et extérieurs

Inside and outside Bending radii 
arches gauge
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PRESTAZIONI MASSIME DI CURVATURA CON RAGGI INTERNI MINIMI (calcolati su acciaio R450 N/mm2)
PERFORMANCES MAX DE CINTRAGE AVEC RAYONS INTERIEURS MINIMUM (calculés sur acier R450 N/mm2)
MAXIMUM BENDING PERFORMANCE WITH MINIMUM INSIDE RADIOUS (calculated with steel R450 N/mm2)

LEGENDA:	  necessita una terna di rulli per ogni diametro di tubo
	 • sono necessari rulli correttori     consigliabile usare rulli per tubo

LEGENDE:	  il est nécessaire un jeu de trois galets pour claque diamètre de tube.
	 • ils sont nécessaires les galets correcteurs
	  il est conseillable utiliser les galets pour tube

LEGEND:	  a set of three rolls for each pipe diameter is necessary.
	 • correcting rolls are necessary.     We suggest the use of rolls for pipes.

ATTENZIONE: I diametri di curvatura indicati in tabella si possono ottenere in un solo passaggio con 
il rullo centrale zigrinato in dotazione, o in più passaggi con i rulli centrali completamente lisci. La 
macchina può lavorare indifferentemente ad assi orizzontali o ad assi verticali.

ATTENTION: les diamètres de cintrage indiqués sur le tableau peuvent ệtre obtenus en un seul passage 
avec le galet central strié en dotation ou en  plusieurs passages avec les rouleaux centraux complètement 
lisses. La machine peut travailler indifféremment avec axes horizontaux ou avec axes verticaux.

ATTENTION: bending diameters shown in the table can be obtained in one step with the knurled 
central roll supplied with the equipment, ore in more steps with the central rolls completely smooth. 
The machine may work indifferently with horizontal axis or vertical axis.

DISPOSITIVO PER PIEGARE - DISPOSITIF POUR PLIER
BENDING DEVICE

DISPOSITIVO PER TORCITURA - DISPOSITIF POUR TORSION
TORSION DEVICE

DISPOSITIVO PER VOLUTE - DISPOSITIF POUR VOLUTES
SPIRALS DEVICE

ACCESSORI SU RICHIESTA
ACCESSORIES SUR DEMANDE
OPTIONALS

VISUALIZZATORI DI QUOTE 
DIGITALI
COMPTEURS DIGITAUX
DIGITAL READOUTS

Model

METER RING

VE
RG

A 
ar

ti 
gr

afi
ch

e 
- 

03
9.

20
.1

13
.2

0

IMCAR s.r.l.
20049 Concorezzo (Mi) - via Salvo D’Acquisto, 49
Tel. ++39 039.60.40.893 • ++39 039.60.40.941 • ++39 039.60.42.053
Fax ++39 039.60.41.531

E-mail: imcar@imcar.it
www.imcar.it

METERRING è un misuratore di ARCHI-CERCHI e ogni tipo di CURVA 
CONCAVA O CONVESSA. Il suo semplice impiego facilita il controllo 
delle curvature che state eseguendo

Puntando  il METERRING ad un pezzo di materiale curvato, potrete rile-
varne il diametro misurandone la curvatura sia all’interno che all’ester-
no. Leggendo la freccia millimetri (S) e la freccia centesimi (E) avrete la 
quota comparativa del diametro (QM = quota misuratore nelle tabelle 
comparative).

IL METERRING PERMETTE INOLTRE DI POTER PREDISPORRE SUL-
LO STRUMENTO LA CURVATURA CHE VOI VORRETE OTTENERE 
DANDOVI COSI’ LA COMPARAZIONE SUL LAVORO IN ESECUZIONE.

A)	 ASTA MISURATORE
B)	 BOLLA CONTROLLO ORIZZONTALE
C)	 BOLLA CONTROLLO VERTICALE
D)	 BOLLA CONTROLLO ORIZZONTALE
E)	 FRECCIA DEI CENTESIMI
F)	 FORO PERNO SQUADRA
G)	 BLOCCAGGIO ASTA
P)   PUNTALI FISSI TEMPERATI
P1) PUNTALI ASTA MISURATORE
S)   FRECCIA DEI MILLIMETRI

A)	 TIGE MESUREUR 
B)	 BULLE CONTRÔLE ORRIZONTALE
C)	 BULLE CONTRÔLE VERTICAL
D)	 BULLE CONTRÔLE ORRIZONTALE
E)	 FLÈCHE CENTIÈME
F)	 TROU PIVOT DÉVISAGE
G)	 EMBOUT BLOCAGE HAMPE
P)   EMBOUTS FIXES-TEMPÉRÉS
P1) EMBOUTS TIGE MESUREUR
S)   FLÈCHE MILLIMÈTRES

A)	 MEASURER ROD
B)	 SPIRIT LEVEL FOR HORIZONTAL CHECK
C)	 SPIRIT LEVEL FOR VERTICAL CHECK
D)	 SPIRIT LEVEL FOR HORIZONTAL CHECK
E)	 HUNDREDTHS INDICATING NEEDLE
F)	 HOLE FOR SQUARE PIVOT
G)	 ROD BLOCK
P)   TEMPERED FIXED FERRULES
P1) FERRULES FOR MEASURER ROD
S)   MILLIMETRES INDICATING NEEDLE

•










